 全自动下板机(NG/OK分框收)

特点:

   此设备适用于炉后AOI的NG及OK产品的做区分收板作用

采用松下PLC可编程控制系统,触摸屏操作,简单易懂.

独特的模块结构设计,三色预警灯指示工作

特殊的信号处理方式,能准确及时无误的分辨上位机给出的NG或OK信号.

多点夹紧设计,确保每次换框的同复性.

独特设计的推板结构,性能稳定可靠不推坏板.

自带平移机构,分别将NG和OK产品收入不同的料框,每个料框储存50片板

具有自动检测故障,触摸屏显示故障IO点功能,简单明了.

升降平台选用进口丝杆,平顺、稳定、耐磨.

采用德国进口拖链电缆,耐折、耐磨.

兼容的SMEWA接口.

技术参数:

传输高度:900±30mm

步距选择:10.20.30.40mm或客户指定

料框数量:上 1个;下 1个

料箱更换时间:约30秒或客户指定

导轨固定方式:前固定或客户指定

传输方向:从左往右或从右往左可选

电源及功率:230V交流;单相最大250伏安

气压及气流量:4-6bar ,最多10升/分钟

选项:

料框的存放数量

全部安全防护

自动调节宽度功能

其他可按客户要求定制

	机器型号
	基板尺寸(长*宽;毫米)
	料箱尺寸

(长*宽*高;毫米)
	机器外形尺寸

(长*宽*高;毫米)
	机身重量(公斤)

	SY-250HW
	50*50～330*250(mm)
	355*320*563mm
	1750*1500*1600(mm)
	260 

	SY-330HW
	50*50～445*330(mm)
	460*400*563mm
	2000*1600*1600(mm)
	290 

	SY-390HW
	50*50～530*390(mm)
	535*460*563mm
	2200*1750*1600(mm)
	320

	SY-460HW
	50*50～530*460(mm)
	535*530*563mm
	2200*1900*1600(mm)
	350


